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1. Opis glownych elementéw schodéw ruchomych

Streszczenie: gtéwne podzespoly schodéw ruchomych to: kratownica, naped, zespét
napedowy, stopnie, system torowy, balustrada, wyposazenie bezpieczenstwa oraz instalacja

elektryczna itp.

Schemat konstrukeji schodéw ruchomych typu FES

Schemat 1-1 Konstrukcja schodéw ruchomych.
1.Kratownica 2. Balustrada 3. Tor 4. Stopnie

5. Napinacz porgczy 6. Zespdt napedowy 7. Jednostka napedowa



Plan lokalizacji przetacznikow elektrycznych

1. przelacznik inspekcyjny oktadziny ruchomej 2. Przelacznik hamulca

3. Przetacznik zuzycia hamulca 4. Monitoring predkogci silnika

5. Przelacznik anty-nawrotu 6. Przetacznik hamulca pomocniczego

7. Przelacznik lafcucha napedowego (pekniecie) 8. Przelacznik braku stopnia
9. Przelacznik listwy 10. Przetacznik zwisajgcego stopnia

11. Przelacznik wystajacego grzebienia 12. Monitoring pr¢dkosei porgezy
13. Przelacznik wejsciowy porgczy 14. Przelacznik grzebienia

15. Przelacznik napiecia tancucha napedowego stopni

Niektore przetaczniki sg opcjonalne. Miejsce instalacji i regulacji przetacznikéw jest opisane
w ,.Instrukcja obstugi i konserwacji” oraz ,Instalacja funkcji opcjonalnych”.



1.1 Kratownica

Wszystkie komponenty schodéw ruchomych sg zamocowane do kratownicy. Metalowa rama
Jjest wykonana z katownikéw stalowych (lub stalowych rur kwadratowych) z wysokiej
wytrzymatosci i o matym wspétezynniku odksztatcalnosci. Kratownica sklada sie z dwaoch
elementéw polaczonych ze sobg ceownikami i ptytkami stalowymi. Rama kratownicy jest
bardzo wytrzymata z uwagi na wykonanie jej w technice spawania w ostonie gazowej z
detekcja przeptywu magnetycznego i ultradZzwigkowego. W punktach podparcia znajdujq sie

podktadki gumowe redukujace poziom wibracji pomiedzy kratownica a powierzchnia
budynku.

Schemat 1-2 Kratownica

1. Podktadka gumowa 2. Ceownik stalowy 3. Katownik stalowy
4. Plyta stalowa 5. Plytka stalowa



1.2 Zespdl napedowy

- stopnie i porecz sa napedzane poprzez przektadnie.

- jednostka napedowa 12 obraca os 2, poprzez dwurzgdowe koto napedowe 3, przekazujac
naped na tancuch napedowy, powodujac ruch schodéw. Obracajace sig¢ kolo zgbate 13,
poprzez lancuch napedu poreczy przekazuje naped koto tancuchowe porgezy 5, powodujac
ruch poreczy.

- rozmiar i typ kola tadcuchowego oraz liczba jego zgbow zostala zaprojektowana dla
wymagan schodéw ruchomych. Wszystkie taficuchy tatwo si¢ montuja i demontujg oraz
gwarantuja odpowiednia wytrzymatosé i sztywnosé uktadu.

Schemat 1-3 Przektadnia

1. Lancuch napedowy 2. Glowna o8 3. Dwurzedowe kolo napedowy
5. Koto tancuchowe porgczy 6. Porecz 7. Stopnie 9. Os poreczy
10. Kolo cierne 11. Lanicuch napgdowy poreczy 12. Jednostka napgdowa

13. Kotlo zgbate



1.2.1 Gléwny wal nape¢dowy

- gléwny wal napgedowy sklada si¢ z osi gldwnej, kota fancuchowego drabinkowego,
dwurzedowego kota tancuchowego, tozyska, kota zgbatego itc.. Wat jest zamocowany do
kratownicy za pomoca srub i ptyt wspornikowych.

- jezeli wysokosc¢ unoszenia schodéw ruchomych przekracza warto$¢ znamionowa, nalezy
zastosowac¢ hamulec bezpieczenstwa.

Schemat 1-4 Glowny watl napedowy

1. Koto tancuchowe drabinkowe 2. Os gtéwna 3. Koto z¢bate
4. Dwurzgdowe koto tanicuchowe 5. Hamulec bezpieczenstwa 6. Ptyta wspornika
OSTRZEZENIE

- jezeli dojdzie do peknigeia fanicucha napedowego Iub stopni, istnieje niebezpieczenstwo
upadku pasazeréw. Jezeli schody sg wysokie i w pelni obciazone, to pasazerowie moga
odnie$é powazne obrazenia. Dlatego, norma EN115 nakazuje zastosowanie hamulca
bezpieczenstwa celem uniknigcia zaistnienia takiej sytuacji.

1.2.2 Wal napedowy poreczy

- wal napedowy poreczy sklada si¢ z kota ciernego (z gumowa oktadzina), osi poreczy, kola
tancuchowego poreczy, tozyska. Wat mocowany jest do katownika za pomoca $rub.
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Schemat 1-5 Wat napedowy porgczy

1. Koto cierne 2. Lozysko 3. Os napedowa porgczy
4. Koto tancuchowe poreczy

1.3 Jednostka napedowa

- Schody ruchome sg wyposazone w naped o wysokiej sprawnosci, niskim poziomie hatasu i

plynnym przetozeniu.
- zastosowano hamulec elektryczno-mechaniczny. Hamulce uwalniaja si¢ poprzez zrodto
zasilania. W przypadku przerwy w zasilaniu, hamulce sg uwalniane poprzez sprezyny

dociskowe.
- Jednostka napedowa sktada si¢ z silnika 3, przektadni 4, hamulca 2 1 kota zamachowego 1

itp.



Schemat 1-6 Jednostka napedowa
1. Koto zamachowe 2. Hamulec 3. Silnik

11
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1.3.1 Ustawienie hamulca

Hamulec

Sklada sie z magnesu 1, przelacznika bezpieczenstwa 2, sprezyny
dociskowej 3, ramienia hamulca 5, klocka hamulcowego 6.
Dystans hamowania ustawiamy za pomoca sprezyny dociskowej.
Klocek hamulcowy musi by¢ wymieniony w przypadku zuzycia
oktadziny.

Ustawienie dystansu
hamowania

Schody ruchome musza mieé¢ okreslony dystans zatrzymania. Zbyt
dhugi dystans zatrzymania moze stwarzac zagrozenie. Sprawdzaj
dystans zatrzymania przy kazdym przegladzie konserwacyjnym.
Dystans zatrzymania powinien wynosi¢ okolo 300mm bez obciazenia
(patrz schemat 1-7). Ustaw dtugos¢ sprezyny az do uzyskania
dystansu zatrzymania 300mm.

Stany robocze

Jezeli nastepuje przerwa w zasilaniu, to hamulec aktywuje sie. Po
powrocie zasilania ramie hamulca uwalnia wal.

magnesu
Ostep izolacyjny Odstep pomiedzy biegunem magnetycznym a Srubg ramienia:
magnesu hamulca 8 podczas pracy systemu, wynosi L=0,5mm

Metoda kontroli 1
regulacji

Zluzuj nakretke 9 i Srube 8 z obydwu stron.

Obréc¢ srube 8 az do styku z biegunem magnetycznym.

Nastepnie obro¢ srubg w przeciwnym kierunku o 0,5-1mm. Odstep
powinien by¢ taki sam z obydwu stron.

Zacisnij nakretke 9 z obydwu stron.

1.Magnetic 2.Safety swilches
4.Brake pole 5.Brake arm 6.Brake pad
7.Brake wheel 8.Bolt 9.Nut 10.Magnetic pole
Diagram 1-7 Service brake

3.Pressure spring

1. Magnes 2. Przetaczniki bezpieczenstwa 3. Sprezyna dociskowa

4. Drazek hamulca
7. Koto hamulcowe

5. Rami¢ hamulca 6. Klocek hamulcowy
8. Sruba 9. Nakretka 10 Biegun magnetyczny

Schemat 1-7 Hamulec




1.3.2 Instrukcja obshugi dZwigni manualnej.

[lying wheel

I'lying wheel

handwheel lever 1;‘ hundwheel lever

Schemat 1-7¢ Normalny stan pracy

Flying wheel - koto zamachowe
Handwheel lever -  dZwignia manualna
Up - w gore
Down - w dot
Flying wheel
handwheel o | flving wheel S,
fever N B R -

Schemat 1-7d Obstuga manualna kota zamachowego..



OSTRZEZENIE

- Przed przestawieniem dzwigni manualnej do normalnego potozenia, odtacz zasilanie silnika.
- DZwignie ustawiaj na potozenie (patrz schemat 1-7d) 1 utrzymuj w tej pozycji. Nastepnie
obracaj koto zamachowe zgodnie z oznaczeniami na kole.

- jezeli schody ruchome sg zasilane dwoma napedami, to drugi silnik musi by¢ obshugiwany
synchronicznie.

- nastepnie zwolnij dZwigni¢ obstugi manualnej, dZwignia powrdci do normalnego polozenia.

1.4 Stopnie

- zewnetrzna powierzchnia rolki jest wykonana z zywicy poliestrowe] wewnatrz ktorej
umieszczono tozysko kulkowe. Stopnie ustalaja swoje polozenie za pomoca nylonowych
klockéw umieszczonych na obydwu stronach stopni. Rolki sg luzne, nie sg obracane przez
naped. Stopnie utrzymuja poziom w strefie pasazerskiej a nastgpnie obracaja sie na stronie
wewnetrznej.

Schemat 1-8 Stopnie
1. Stopien 2. Klocki nylonowe 3. Rolka
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1.5 Porgcz

- schody ruchome sa wyposazone w dwie porecze. Kazda porecz jest petla bez widocznego
tacza. Porecz sktada si¢ z gumy, pidtna i stalowych paséw. Porecz jest bardzo wytrzymalta na

rozciaganie.
- w modelu standardowym, porecz jest czamna. Sa dostepne takze inne kolory w zaleznosci od

wymagan klienta.

4

Schemat 1-9 Porgcz
1. Pokrycie 2. Materiat anty korozyjny 3. Pas stalowy
4. Oktadzina slizgowa

1.6 Listwa
- panele przypodiogowe sa wykonane ze stali nierdzewnej lub stali weglowej z pokryciem
teflonowym. Znajduja si¢ z obydwu stron stopni i sg mocowane do kratownicy za pomoca

wspornikéw.,
1.7 Okladzina zewnetrzna i wewnetrzna.
- oktadzina wykonana jest zazwyczaj ze stali nierdzewnej i jest wktadana do profili

zaciskowych na wsporniku porgczy. Oktadzina wewnetrzna jest dodatkowo mocowana do
listwy za pomocg wkr¢téw a zewngtrzna do kratownicy za pomocg wspornikow.

18



Schemat 1-10 Okladzina

1. Oktadzina zewnetrzna 2. Wspornik 3. Profil 4. Oktadzina wewnetrzna
5. Plytka laczeniowa 6. Wkrety nierdzewne 7. Panele przypodiogowe (listwy)
8. Ptytki taczeniowe

1.8 Urzadzenie centrujace grzebienia

- urzadzenie centrujgce grzebienia sktada si¢ ze wspornika grzebienia 2, plyty grzebieniowej 2
— 5 elementow przy szerokosci 1000mm, przetacznika stykowego 4. Grubos¢ plyty
wspornika=20mm. Plyta grzebieniowa jest wykonana z odlewu aluminium. Wspornik
grzebienia jest zamocowany do kratownicy, a plyta grzebieniowa jest mocowana do
wspornika za pomocg §rub. Pomiedzy zgbami grzebienia a zgbami stopnia powinien by¢
zachowany odpowiedni ostep. W przypadku pojawienia si¢ obcego ciala w zazebieniu,
wspornik grzebienia zareaguje poprzez ruch w przeciwnym kierunku powodujac aktywacje
wylacznika bezpieczenstwa i zatrzymanie schodow.
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Schemat 1-11 Urzadzenie centrujace grzebienia

1. Plyta grzebieniowa 2. Wspornik grzebienia 3. Sprezyna dociskowa
4. Sruba 6. Nakretka 7. Podkladka 8. Sruba 9. Nakretka

1.9 System napinania lancucha napedowego .

- system napinania tanficucha napgdowego sktada si¢ z dolnej ptyty napinajacej 1, watka
napinajacego 4 (ze stalowymi rolkami i fozyskiem), sprezyny dociskowej 2, wylacznika
bezpieczenstwa 3, itp. Dolna plyta napinajaca 1 zamocowana jest do kratownicy za pomoca
wspornikéw. Koto napinajace powoduje ruch ptyty napinajacej (do przodu lub do tytu),
utrzymujac odpowiednie napigcie taficucha. W przypadku pekniecia taficucha aktywuje sie
wylacznik bezpieczenstwa i schody zatrzymujg sig.

17



Schemat 1-12 System napinania farficucha napgdowego

1. Plyty dolnej sekcji 2. Sprezyna dociskowa 3. Wylacznik bezpieczenstwa

4, Wal napinajacy

1.10 System napinania poreczy

- porecz jest napedzana przez gumowa opong na kole ciernym. Odpowiednie napigcie porgczy
uzyskujemy poprzez regulacje¢ nakretki na watku napinajacym. Dodatkowo, poprzez regulacje
nacisku rolki na porgcz, mozna zmieniaé sity tarcia pomiedzy kotem ciernym a porecza.

- Porecz przemieszcza sie w tym samym kierunku co stopnie. Dopuszczalna roznica w
predkosci zawiera si¢ w zakresie 0-+2%.
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Schemat 1-13 Napigcie porgezy

1. Nakretka M10 2,3. Nakretka M12 4. Pret napinajacy 5. Koto cierne

6. Pret 7. Sprezyna 8. Rolka dociskowa 9. Porecz

19



1.11 Smarowanie automatyczne — funkeja opcjonalna

- celem polepszenia pracy i wydtuzenia zywotnosci podzespoléw schodéw ruchomych, jest
mozliwosé zastosowania automatycznego systemu smarowania tanicucha napedowego stopni,
tancucha napedowego i fancucha napedowego poreczy.

Numer oleju

Mozna stosowaé przemystowy olej przekladniowy Mobil SHC
627 lub Stell Omala Oli 100

Punkty smarowania

Lancuch napedowy, tancuch napgdowy poreczy i lancuch
napedowy stopni smarujemy za pomoca szczotki.

[los¢ 1 termin

llo$é | termin smarowania zostaty ustalone przed wykonaniem
poprzednich prac.

Smarowanie automatyczne
System automatycznego smarowania dostarcza olej do podzespotow nie rzadziej niz co 150
roboczogodzin. Do tancucha napedowego co 120 roboczogodzin.

Czestotliwosc Jezeli schody ruchome pracujg w trybie normalnym, smarowanie
odbywa si¢ co 3 miesiace
Uwaga 1. Numer oleju musi by¢ taki sam jak oryginalny znajdujacy sie w

zbiorniku olejowym. W przeciwnym wypadku nalezy usunaé
catkowicie olej ze zbiornika.

2. Zbyt duzy lub zbyt maty poziom oleju jest szkodliwy dla
podzespotéw. Zmiana poziomu oleju nie jest zalecana.

3. Podczas testowania smarowania automatycznego, pompa
olejowa pracuje nieustannie maksymalnie do 12 minut.

Ilos¢ i czas

lloé¢ | termin smarowania zostaty ustalone przed wykonaniem
poprzednich prac.

UWAGA

- optymalnym ustawieniem jest styk szczotki olejowej z fanicuchem, zwrd¢ na to uwage gdy
szczotka znajduje sie na srodku smarowanego komponentu.
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Brush

Brush — szczotka

1.12 Wsporniki poreezy i panele balustrady

- panele balustrady sa wykonane z 10mm hartowanego szkta. Wsporniki poreczy zazwyczaj
wykonane sg z nierdzewnych profili stalowych.



1. Porgez

21
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Schemat 1-15 Wsporniki poreczy

2. Wsporniki porgczy

3. Panele szklane



2. Elektroniczny system sterowania i wyposazenie bezpieczenstwa

Elektroniczny
system sterowania

Elektroniczny system sterowania wykorzystuje mikroprocesor lub
mikro-komputer. System sklada si¢ z skrzynki sterowniczej w gérnej
maszynowni (UCB), skrzynki sterowniczej w dolnej maszynowni
(DCB), oswietlenia (oswietlenie poreczy lub listwy), witacznika,
wylacznika bezpieczenstwa, wyposazenia monitorujgcego oraz z
przewoddéw taczeniowych, itp.

Dolna i gérna
maszynownia

Skrzynka ,,UCB” jest zainstalowana na ramie w gdrnej maszynowni,
kontroluje obwod gldwny. Procesor znajdujacy sie w skrzynce ,,UCB”
steruje programem obshugi schodéw. Dodatkowo, monitoruje wszystkie
wylaczniki bezpieczenstwa, predkosé poreczy (funkcja opcjonalna) i
predkos¢ silnika. Skrzynki ,,UCB” 1,,DCB” sg wyposazone w gniazda
220V i 36V, oraz w przycisk zatrzymania awaryjnego na panelu
konserwacyjnym. Na lewej listwie lub na urzadzeniu wejsciowym, w
poblizu gérnej lub dolnej kondygnacji znajduje sie przetacznik
kierunku jazdy 1 przyciska ,,STOP”,

Wrylaczniki
bezpieczenstwa

Celem zapewnienia bezpieczenstwa dziatania schodow ruchomych,
zostaly one wyposazone w 17 wylagcznikdw bezpieczenstwa — zgodnie
znormag EN115 (pionowy zespdt napedowy)

4 géme 1 dolne styki grzebienia, 1 styk fanicucha napedowego (jezeli sa
dwa napedy, wtedy 2 styki), 2 styki tancucha napedowego stopni, 4
gorne i dolne styki na wejsciu poreczy, 2 styki zwisu stopni, 2 styki
listwy.

Urzadzenie 1. Monitoring predkosci silnika
monitorujace 2. Wylacznik bezpieczenstwa SABO
3. Funkcja anty-nawrotna
4. Monitoring predkosci lewej i prawej poreczy — funkcja opcjonalna
5. Monitoring stopni (luzny stopien) — funkcja opcjonalna
Wyswietlanie 1. Wyswietlacz bledoéw — wyswietlacz LED
blgdu W momencie wykrycie nieprawidlowej pracy schodéw ruchomych, to
- funkcja na ekranie wyswietlacza znajdujacego si¢ na okladzinie zewnetrznej w
opcjonalna gornej sekcji wyswietli sig liczba 1-9 lub litera A-E. Wskazuje to na

wystapienie bledu z grupy bledow okreslonych. Po eliminacji
problemu, wyswietlacz zgasnie. Funkcja pomocna przy testowaniu i
konserwacji.

2. Monitoring pracy — wyswietlacz LCD

(1) Monitoring systemu

LCD przedstawia stan pracy schodow w nastepujacy sposéb:

a) wyswietlanie stanu pracy, informacje o bezpieczenstwie 1 inne.
b) wy$wietlanie roboczogodzin i przebiegdw.

(2)Poszukiwanie informacji:
Mozna odnalez¢ informacje o bezpieczenstwie oraz czas jej
wystgpienia, takze catkowitg i okresowa ilo$¢ roboczogodzin.
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3 Elementy podlegajgce konserwacji i okresy konserwacyjne

31 bezpieczenstwo obslugi schodéw ruchomych.

1

Przed wlaczeniem schodow, upewnij si¢ czy wejsciach plyt grzebieniowych nie
znajduja si¢ ciata obce.

2

Schody ruchome muszg by¢ obstugiwane wyszkolony 1 doswiadczony personel.
Zataczenie musi odbywad si¢ przy petnym obcigzeniu.

Podczas przebywania na schodach pasazer musi by¢ skierowany twarza w kierunku
jazdy, obydwie stopy powinny znajdowac si¢ w obszarze wyznaczonym zottym
kolorem, jedna reka oparta o porecz.

Male dzieci podczas wchodzenia na schody ruchome musza by¢ podtrzymywane
przez dorostych

Na schody nie mozna wchodzi¢ boso. Nie zezwala sie na transport duzych, cigzkich
elementow.

Jezeli schody nie cheg si¢ uruchomié, uzyj kluczyka, sprawdz czy zasilanie jest
wlaczone, czy przetacznik glowny i konserwacyjny znajduja si¢ w prawidtowych
polozeniach. Jezeli schody wcigz nie chea sie uruchomié, przeprowadz doktadna
kontrolg catego systemu.

Tam gdzie konstrukcja budynku moze stwarzaé niebezpieczenstwo wypadku, nalezy
podjaé¢ odpowiednie kroki zapobiegawcze. Odstgp poreczy od sciany lub innej
konstrukcji nie powinien by¢ mniejszy niz §0mm. Ten odstgp powinien by¢
utrzymany do wysokosci 2.3m powyzej stopnia schodéw ruchomych. W
szczegolnosei na krzyzujacych si¢ kondygnacjach 1 w przypadku schodow
krzyzowych, pionowa przeszkoda nie moze by¢ nizsza niz 0.3m, powyzej okfadziny
balustrady nie powinny wystawa¢ zadne ostre krawedzie. Nie ma potrzeby
stosowania sie do tych zalecen w przypadku gdy odstep pomiedzy linia srodkowa
poreczy a inna przeszkoda jest wigksza lub rowna 0,5m

Na platformach wejsciowych schodéw ruchomych, powinien znajdowa¢ si¢ obszar
dla grupowania sie pasazerow. Szerokos¢ tego obszaru nie powinna by¢ mniejsza od
odleglodci linii $rodkowych porgczy. Diugos¢ powinna wynosi¢ co najmniej 2,5m,
mierzona od kofica balustrady. Diugos$¢ moze by¢ zredukowana do 2m jezeli
szerokos¢ zostanie podwojona.

Kolejnos¢ obstugi schodéw ruchomych: sprawdz czy Zrédlo zasilania ma napiecie
380V oraz poprawnos¢ uziemienia i fazy neutralnej. Zamknij whacznik gléwny —
podtaczenie zasilania i oswietlenia — podlaczenie obwodu sterowania (220V) na
skrzynce sterowniczej — przekreé kluez — odczekaj chwile 1 wyjmij klucz gdy
schody zaczng normalna prace. Jezeli schody majg poruszad si¢ w przeciwnym
kierunku, zatrzymaj schody za pomoca czerwonego przycisku, nastepnie przekreé
klucz w przeciwnym kierunku.

10

Prébne zalaczenie — w przypadku gdy wymagane jest przeprowadzenie probnego
zalaczenia lub konserwacji, umies¢ wtyczke w specjalnym gniezdzie
konserwacyjnym na skrzynce sterowniczej. Obwdd zwykly zostanie odtaczony a
podlaczony zostanie obwdd konserwacyjny. Schody ruchome moga by¢
obshugiwane tylko z przelacznika konserwacyjnego. Po zakonfczeniu prac
konserwacyjnych nalezy wyciggnaé wtyczke z gniazda na skrzynce sterowniczej.
Nastepuje podtaczenie obwody zwyklego 1 wylaczenie obwodu konserwacyjnego.
Schody ruchome powracaja do normalnego trybu pracy.




11 Jezeli schody nie bedg uzywane przez dtuzszy okres czasu, nalezy odlaczy¢
zasilanie i zluzowac napigcie schoddw, poreczy i pasa dociskowego.

- zluzowanie lanicuchdéw napgdowych stopni: zluzuj sprezyne dociskowa za pomoca
nakretki 3 na wale napinajacym. (patrz 4.8)

- zluzowanie poreczy: zluzuj nakretke 5 1 6 na wale napinajacym oraz nakretke 3 na
wsporniku, (patrz 4.15.1)

- zluzowanie roli dociskowej: zluzuj sprezyne za pomocg nakretki 2. (patrz 4.15.2)

12 Przed ponownym uzyciem schodéw po dtugim okresie przestoju, nalezy ponownie
napia¢ tancuchy napedowe stopni, porecz i rolka dociskowa oraz sprawdzié
dzialanie wylacznikow bezpieczenstwa, urzadzenie wejsciowe poreczy, zazebianie
si¢ grzebienia itp.

OSTRZEZENIE
- jezeli system wymaga modyfikacji, prosimy o kontakt. Zabranie sie przeprowadzania
modyfikacji przez osoby nieautoryzowane.

3.2 Elementy i okresy konserwacyjne

UWAGA

- przed schodami ruchomymi, w czasie przeprowadzania konserwacji nalezy umiesci¢ napis
~Konserwacja schoddw — prosz¢ nie podchodzic™.

- podezas konserwacji, do uruchamiania schodow uzywaj przetacznika konserwacyjnego

- nie wolno uruchamia¢ schody, jezeli na zdemontowanych stopniach przebywa cztowiek.

- po konserwacji przeprowadz prace porzadkowe, upewnij si¢ ze na schodach nie pozostaty
zadne narzedzia.
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3.2 Elementy podlegajace kontroli

Element Okres
2 razy w miesiacu Raz na 3 miesiace Raz w roku
Czyszczenie +
Odstep pomigdzy stopniem a +
listwag
Plyta grzebieniowa +
Stopnie +
Fancuch napedowy stopni 4
Lancuch napedowy porgczy +
Lancuch napedowy +
Jednostka napedowa +
Hamulec +
Urzadzenie zabezpieczajace +
Dystans hamowania +
Porecz +
Giéwny wal napedowy +
Wal napedowy poreczy +
3.2.2 Metody kontrolne
Czyszczenie 1. Wyczysc dolng i gorng maszynowni¢
2. Wyczy$¢ powierzchnig toréw, zwrd¢ uwage na bezpieczenstwo
podczas prac
3. Wyczysc stopnie
Odstep pomigdzy 1. Odstep pomiedzy stopniami a listwa nie moze by¢ wigkszy niz

stopniami a listwg

4mm z kazdej strony.

2. Suma odstepow mierzonych na dwoch przeciwstawnych punktach
nie moze przekraczaé¢ 7mm.

3. Metoda regulacji — patrz 4.7

Plyta grzebieniowa

1. Bez wylamanych zgbow

2. Gleboko$¢ zazebienia grzebienia w rowkach mysi wynosic co
najmniej 6mm.

3. Metoda regulacji — patrz 4.3 1 4.4

Stopnie 1. Bez wytamanych zgbow

2. Pomiar luzu na kole stopni. Nie moze przekracza¢ 0,4mm.

3. Metoda regulacji patrz 4.11.
Pancuch napedowy | 1. Sprawdz zesp6! napinajacy tancucha napgdowego stopni oraz
stopni diugos¢ sprezyny dociskowe;.

2. Nasmaruj taficuch napedowy stopni
3. Metoda regulacji — patrz 4.8




Lanicuch napedowy | 1. Sprawdz czy zwis taricucha napedowego poreczy zawiera si¢ w
poreczy zakresie 10-15mm.

2. Nasmaruj tanicuch napedowy poreczy

3. Metoda regulacji — patrz 4.9
Lancuch napedowy 1. Sprawdz czy zwis laincucha napedowego zawiera si¢ w zakresie

10-15mm, bez obciazenia.
2. Nasmaruj tancuch napedowy
3. Metoda regulacji - patrz 4.10

Jednostka napgdowa

1. Sprawdz poziom oleju w przektadni — co miesigc

2. Konserwacja silnika — czyszczenie wentylatordw i wlotdw
wentylacyjnych

3. Sprawdz czy silnik nie przecieka i nie wydaje nietypowych
odgloséw

4. Metoda konserwacji — patrz 4.21

Przetaczniki
bezpieczenstwa

. Styki grzebienia

. Styki zwisu stopnia

. Styki listwy

. Styki tancucha napgdowego

. Styki tancucha napgdowego stopni

. Styki hamulca

. Inne styki bezpieczenstwa

. Metoda kontroli i regulacji — patrz 4.18

Dystans hamowania

. Kontrola napigcia sprezyny dociskowej

. Kontrola odstepu magnesu (z obydwu stron)

. Sprawdzenie czy dystans hamowania spelnia wymagania
. Metoda kontroli i regulacji — patrz 1.3

Porecz . Kontrola napigcia porgczy
. Czyszczenie poreczy
. Metoda kontroli i regulacji — patrz 4.12
Glowny wal . Sprawdz czy gtowny watl napedowy pracuje prawidtowo
napedowy . Nasmaruj tozysko
. Metoda konserwacji — patrz 4.12
Wat napedowy . Sprawdz czy wat porgczy pracuje prawidtowo
poreczy . Nasmaruj tozysko

L2 P — 1l PO = ) N s Lo B |00 ] N U s LD R e

. Metoda konserwacji — patrz 4.13
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4. Rysunki elementéw podlegajacych konserwacji
4.1 Okladzina ruchoma

- przdd oktadziny ruchomej jest stalowy, wtdz do okiadziny specjalny klucz, nastepnie ponie$
okladzing i wyciagnij.

Schemat 4-1 Ruchoma oktadzina

4.2 Demontaz stopni

UWAGA

- demontaz stopni powinien odbywac sie w dolnej maszynowni. Operuj schodami za pomoca
dzwigni konserwacyjnej az rolka pomocnicza stopni znajdzie si¢ w ztobku na Scianie skretu,
nastepnie luzujac $ruby zaciskowe, pchnij pierscien zaciskowy 1 tuleje watu do wewnatrz.
Obréc i podnies stopnie, rolki pomocnicze przejda przez ztobek. Przed wyjeciem stopnia
oznacz go celem ulatwienia pozniejszego montazu — patrz schemat 4-2.

- nanies z6Ma farbe na trzy sgsiednie stopnie (26ity oznacza srodek stopnia o dlugosci

300mm). Podczas konserwacji schoddéw, zdejmij stopnie z zottym oznaczeniem i skontroluj
ich stan.
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- przed demontazem oznacz stopnie i wal gldwny celem utatwienia pdzniejszego montazu.

- Uwagi dotyczace ponownego montazu stopni: Stopnie montuj w odwrotnym porzadku
wzgledem demontazu. Przed zacisnieciem srub zaciskowych, dopasuj oznaczenie na stopniu
do srodka watu. Przesun powoli schody do dohu, a nastepnie zaci$nij $ruby zaciskowe. W tym
samym czasie, sprawdz glebokos¢ zazebiania si¢ grzebieni w rowkach, przeprowadz
ewentualne ustawienia.

srew MEX40
torque:5Nm

step axle

Schemat 4-2 Demontaz i ponowny montaz stopni.

Step - stopien

Spring pin - sworzen

Camping ring- pierscien zaciskowy

Sleeve - tuleja

Square bolt mé6 - sruba z tbem kwadratowym M6
Step axle - 05§ stopni

Skrew M6x40 - $ruba M6x40

Torque 5Nm - moment obrotowy SNm

4.3 Kontrola plyty grzebieniowej

- plyta grzebieniowa, celem zabezpieczenia przed powaznym uszkodzeniem schoddw i
stworzeniem powaznego zagrozenia dla pasazerow zostata wykonana w taki sposob ze peka
w odpowiednim punkcie. Peknigta ptyte nalezy natychmiast wymienic.

- zluzyj Sruby mocujace, wyjmij uszkodzona plyte grzebieniowa i wstaw nowa w odwrotnej
kolejnosci.
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4.4 Kontrola glgboko$ci zaz¢bienia si¢ grzebienia w rowkach stopni.

Schemat 4-4a Ustawienie grzebienia i stopni

1. Plyta grzebieniowa 2. Wspornik stopni 3. Sprezyna dociskowa

4. Wylacznik bezpieczenstwa 5. Sruba 6. Nakrgtka 7. Podkladka
9. Nakretka 10. Ptyta wspornika 11. Nakretka 12. Sruba
UWAGA

- Zazebienie grzebienia w rowkach nie powinno by¢ mniejsze niz 6mm, ,,L.” nie moze by¢
3"

mniejsze niz 4mm.
- Po ustawieniu, zluzuj nakretke 12 celem eliminacji napie¢. Nastepnie dokrec nakretke.
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Metoda ustawienia

- ustaw potozenie pionowe poprzez zluzowanie dwoch nakretek 6 na srubie 5 oraz polozenie
poziome za pomocg nakretek 9 na srubie 8

- ustaw zazebienie plyty grzebieniowe] wedlug wymagan.

- odkreé srube 8 o 0.2 —-0.5mm

- dokreé nakretke 619

UWAGA

- Jezeli w momencie przemieszczania si¢ stopnia pomiedzy rolkami prowadzacymi (3),
powstaje halas (tarcie), to wskazuje to na niewlasciwe potozenie rolek prowadzacych.

- Ustaw polozenie rolek prowadzacych. Upewnij sig, czy zachowany jest odstep pomiedzy
stopniem a rolka (0.2 — 0.4mm).
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Schemat 4-4b Ustawienie grzebienia i stopni
1. Nakretka 2. Nakretka 3. Rolka prowadzaca 4. Plyta grzebieniowa

5. Stopien
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4.5 Demontaz okladziny zewnetrznej

- Okladzina zewnetrzna jest umieszczona w profilu zaciskowym4, na ztaczach sg
umieszczane piyty faczeniowe, calosé jest mocowana do metalowej ramy za pomoca
wspornikow.

- Metoda demontazu oktadziny zewnetrznej: zluzuj wszystkie sruby 2, wypchnij ptyte
taczeniowa 3, nastepnie zdejmij oktadzing.

Schemat 4-5 Demontaz oktadziny zewngtrznej
1. Oktadzina zewngtrzna 2. Sruba 3. Plyta taczeniowa 4. Profil zaciskowy

4.6 Demontaz okladziny wewnetrznej
- zluzyj srube 3, taczaca okladzing wewngetrzng z listwa, zdejmij okladzing (zaczynaj od
gornych lub dolnych sekcji)
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Schemat 4-6 Demontaz okladziny wewnetrznej

1. Profil zaciskowy 2. Okladzina wewnetrzna 3. Sruba 4., Listwa



4.7 Demontaz listwy
- Listwa jest potgczona z oktadzing wewnetrzng za pomocg srub nierdzewnych, a z

kratownica za pomoca réznego typu wspornikow.
- zluzuj $rube 1 i wyjmij listwe.

UWAGA

- odstep pomiedzy listwa a stopniem nie powinien przekracza¢ 4mm, odstep mierzony z
dwdch stron w jednej linii nie powinien przekracza¢ 7mm.
- regulacja listwy: 1) zluzuj srube 1 ustaw listwe

2) ustaw polozenie listwy za pomocg podkladki.

Schemat 4-7 Demontaz listwy
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4.8 Lancuch napedowy stopni

- sprawdz tancuch napedowy stopni w dolnej maszynowni, napigcie stopni musi by¢ takie
same na catej dtugosci.

- dtugos¢ sprezyny dociskowej ,,.L”” powinna wynosié¢ 150-160mm.

- jezeli przy ustawianiu sprezyny, ustyszymy hatas z dolnej maszynowni to oznacza to ze
sprezyna jest za luzna. Podczas regulacji zwr6¢ uwagg czy stopnie poruszaja sig liniowo i
lagodnie wchodza w plyta grzebieniowa. Jezeli nie, lekko naprez lub zluzuj sprezyne z jednej
strony.

Metoda regulacji
- zluzuj nakretke 3

- ustaw dlugos¢ sprezyny dociskowe) wedhug wymagan
- dokreé nakretke 3

[ S9]

Schemat 4-8 Napigcie tancucha napgdowego stopni

1. Katownik stalowy 2. Wylacznik bezpieczenstwa 3. Nakretka
4. Podktadka sprezysta 5. Sprezyna dociskowa
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UWAGA

- po 1-2 pierwszych miesiacach pracy schodéw, nalezy przeprowadzié¢ ponowna regulacje
farficucha napgdowego stopni. Ponownie nasmaruj faiicuch napedowy stopni.
- Numer oleju — Mobil SHC 627 lub Stell Omala Oli 100.

4.9 Kontrola lancucha napedowego poreczy
UWAGA

- w gérnej czgscl schodow, zdemontuj trzy kolejne stopnie i odwrd¢ wydrgzeniem do przodu
gbérnych plyt grzebieniowych, sprawdz taricuch napedowy poreczy.

- Zwis luZnej strony tancucha napedowego porgczy, przy jalowym obciazeniu powinien
wynosi¢ 10-15mm, w innym wypadku nalezy dokonaé regulacji.

- napigcie tancucha napgedowego musi by¢ takie same z obydwu stron.

Metoda regulacji

- zluzuj sruby 3

- zluzuj nakretke 2

- przekreé Srube 1, i sprawdz tancuch napedowy poreczy, ustaw wedlug wymagan.
- dokre¢ wszystkie nakretki.
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Schemat 4-9 Regulacja tancucha napedowego poreczy

1. Sruba 2. Nakretka 3. Sruby

UWAGA

- przed dokonaniem regulacji, zluzuj dzwignie silnika celem wyréwnania w gérnej o dolnej
czescl tancucha.

- jezeli zakres ustawien przekracza 25mm, zdemontuj petle 1 dwa wezly fancucha.

- jezeli zszycie jest powazne, nalezy wymieni¢ tancuch na nowy

- nasmaruj {acza lancucha przy pomocy szczotki i oleju. Numer oleju: Mobil SHC 627 lub
Stell Omala Oli 100.
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4.10 Lancuch napedowy

- przy jalowym obcigzeniu, luzna strona tancucha napedowego powinna zawieraé sie zakresie
10 — 15mm, winnym przypadku nalezy dokonac regulacji.

- do nasmarowania {acz faricucha zastosuj szczotke 1 olej. Numer oleju: Mobil SHC 627 lub
Stell Omala Oli 100.

Schemat 4-10 Regulacja tanicucha napedowego

1. Sruba 2. Lancuch napedowy 3. Sruba regulacyjna

- zluzuj hamulec przektadni i koto zamachowe celem wyréwnania napieé w gérnej i dolnej
czesci fancucha

- zluzyj cztery sruby 1 na plycie mocujacej

- ustaw Srubg 3 umozliwiajac na ruch napedu do przodu i do tytu az ustawienie tancucha
napedowego speini wymagania.

- zacis$nij $rube 1.

4.11 Kontrola tulei walu napgdowego stopni.
- sprawdz tuleje walu napedowego stopni w sekcji powrotnej w dolnej maszynowni.

Do sprawdzenia odstgpu tulei od stopnia zastosuj sprawdzian trzpieniowy. Nie moze
przekraczaé 0,4mm. Jezeli zauwazysz duze zuzycie, wymien na nows.
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- tuleje nasmaruj smarem. Punkty smarowania sg pokazane na ponizszym schemacie.

- odstep pomiedzy stopniem a listwa nie moze przekracza¢ 4mm, a suma odstgpow z dwoch
stron w jednej linii nie moze przekracza¢ 7mm.

Schemat 4-11 Kontrola tulei watu napedowego stopni

1. Tuleja watu napedowego stopni 2. Os 3. Stopien 4. Punkt smarowania

4.12 Gléwny watl napedowy

- podczas pracy schodéw ruchomych, gtéwny wat napedowy musi pracowaé bez nadmiernego
hatasu.

- fozysko watu napedowego nasmaruj za pomoca oleju:
1) Wykreé srube krzyzakows 1 (punkt smarowania tozyska)

2) Wykrec¢ $rube 2, wstepnie zamontowana w punkcie smarowania watu
3. Po nasmarowaniu, wkre¢ ponownie $rube 1 11 2.
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Schemat 4-12 Gléwny wat napedowy

4.13 Kontrola wali napedowego poreczy

- podczas pracy schodéw ruchomych, wal napedowy poreczy musi pracowaé bez
nadmiernego hatasu.

- nasmaruj tozysko watu napedowego porgczy. L.ozysko jest wyposazone w smarowniczke,
uzyj pistoletu.

Schemat 4-13 Wal napedowy poreczy
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4,14 Kontrola toru

- w przestrzeni, (uformowanej przez demontaz trzech stopni), usun z toru kurz. W tym samym
czasie, obstuguj schody przy pomocy klucza konserwacyjnego.

OSTRZEZENIE

Podczas czyszczenia, upewnij si¢ o wylaczeniu zasilania.

4.15 Kontrola napiecia poreczy
4.15.1 Napiecie poreczy

- poniewaz porecz wykonana jest z réznych materialéw, trudno jest poda¢ doktadna wartos¢,
nalezy stosowac si¢ do nastepujacych zalecen:

- zwis poreczy pomiedzy rolkami wspierajacymi na odlegtosci 1200mm powinien wynosic 5-
10mm. Podczas poruszania si¢ w gdre nie moze podnosi¢ si¢ z prowadnicy.

- jezeli schody ruchome nie beda pracowa¢ przez okres powyzej 2 miesigcy, zluzuj porecz.

Schemat 4-15-1 Regulacja napigcia poreezy

1. Porgcz 2. Sruby 3. Pret gwintowany 4. Podktadka 5. Nakretka
6. Napinacz 7. Sruby
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Metoda regulacji.

- zdemontuj gdrna wewngtrzng oktadzing oraz gérma wewnetrzna oktadzine tukowa.
- zluzyj $ruby 2, ustaw nakretke 5 celem napiecia poreczy.

- dokre¢ wszystkie nakretki.

4.15.2 Kontrola urzadzenia dociskowego

- celem ciaglego 1 wystarczajacego tarcia pomiedzy porecza a kolem ciernym, potrzebne jest
urzadzenie dociskowe z zewngtrznej strony poreczy.

Schemat 4-15-2 Regulacja urzadzenia dociskowego

1. Prgt gwintowany 2. Nakretka 3. Podkladka sprezysta 4. Sprezyna dociskowa

Metoda regulacji.

- zluzuj nakretke 3

- ustaw dlugosé sprezyny dociskowej na okolo 55mm, zawierajac w tym grubosé¢ podktadki
spr¢zystej 4

- dokreé wszystkie nakretki.

40



4.15.3 Uklad rolek nawrotnych

il

Schemat 4-15-3 Uk}ad rolek nawrotnych
1. Porgcz 2. Uktad rolek nawrotnych 3. Nakretka M10 4. Sruba M10x65
5. Sruba M12x80 6. Nakretka M12
Regulacja
- zluzuj nakretke 316
- ustaw uklad rolek za pomoca $ruby 5, os porgczy musi znajdowac si¢ na osi rolek.
- obrdé srube 4 do momentu styku z kratownica. Nastepnie dokre¢ wszystkie nakretki.

4.15.4 Rolka pomocnicza

- Napnij porecz poprzez luzowanie i ustawianie rolki pomocniczej

Schemat 4-15-4 Rolka pomocnicza
4]



4.15.3 Czyszczenie poreczy
Metoda czyszczenia porgczy wyglada nastgpujaco: po montazu wyczys$é porecz

- do czyszczenia zastosuj wilgotna szmatke z detergentem, pocieraj powierzchnig porgezy.
Nastepnie przetrzyj za pomoca suchej szmatki az do uzyskania polysku. Na koniec wypoleruj
sucha szmatka.

OSTRZEZENIE
- nie dopuszcza si¢ stosowania $rodkdw z zawartoscia rozpuszezalnikéw, benzyny i talku.

4.15.4 Monitoring predkosci poreczy (funkeja opcjonalna)

- jezeli predko$é porgcz przekracza lub jest mniejsza od dopuszczalnej, to taka sytuacja
stwarza zagrozenie. Teoretycznie predkosé poreczy 1 stopni jest taka sama. Rdznica w
predkosci poreczy 1 stopni, wedhug normy EN115 musi zawierac si¢ w zakresie 0% - 2%.

- Monitoring predkosci poreczy jest zainstalowany w dolnej czesci kratownicy. W przypadku
przekroczenia predkosci lub peknigceia poreczy, system monitoring przesyta te informacje do
skrzynki sterowniczej i schody zostajg zatrzymane.

Uwaga: zabrania si¢ dezaktywowanie sensora predkosci poreczy. Odleglos¢ pomiedzy
sensorem 2 a Srubg 3 na rolce powinna wynosi¢ 3mm.

Schemat 4-15-4 Monitoring predkosci poreczy

1. Rolka 2. Sensor 3. Sruba
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4.16 Lancuch nawrotny

- jeden koniec fadcucha nawrotnego jest zamocowany za pomoca sworznia, drugi koniec jest
zamocowany za pomoca drugiego sworznia za posrednictwem ukladu sprezyn 4. Sworznie sa
przymocowane do wspornika poreczy.

- Jezeli porecz pracuje prawidtowo, to nie wytwarza si¢ nadmierny hatas. W przypadku zbyt
duzego zuzycia tancucha nawrotnego, nalezy go wymieni¢. Zdemontuj sworznie 1 sprezyny 1
wyjmij tancuch. Zaléz nowy i zamontuj sworznie i sprezyny w odwrotnej kolejnosci.

Schemat 4-16 Lancuch nawrotny

1. Profil porgczy 2. Sworzenn 3. Lanicuch nawrotny 4. Sprgzyna
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OSTRZEZENIE
Przy wymianie tancucha nawrotnego, wierzchnia czgs¢ tancucha musi stykac si¢ z profilem

poreczy.
4.17 Kontrola instalacji elektrycznej

- Generalnie, styki, przekazniki i transformatory nie wymagaja konserwacji. W przypadku
jakiejkolwiek awarii jednego z tych komponentow, wymien go na nowy. Zwarcie

wyltgcznikdw bezpieczeristwa nie jest dopuszezalne.

4.18 Wylacznik bezpieczenstwa.
4.18.1 Kontrola stykéw lancucha (peknigcie lancucha)

- na koncu napinacza stopni, ustaw polozenie przegrody w taki sposob, aby
Odstep pomigdzy przegroda a stykiem nie przekraczal 0,5mm.

Schemat 4-18-1 Styk (aktywacja przy peknigciu tanicucha)

1. Przegroda przetacznika 2. Styk
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4.18.2 Kontrola styku listwy

- Na gdémej i dolnej listwie lukowej znajdujq sie 4 styki. Jezeli pomigdzy listwa a stopniem
pojawi sie ciato obce, styk moze zatrzymac schody.

- metoda ustawiania potozenia stykow listwy
Ustaw styki w taki sposdb aby odstep pomiedzy listwa a sekcja C wynosit okoto 0.2mm.

- RS

= v

=10 D

0.Zmm™~1mm

Schemat 4-18-2 Kontrola styku listwy

1. Listwa 2: BekejaC 3. Siyk

4.18.3 Kontrola stykéw stopni

- styki stopnia sgq ulokowane w dolnym i gérnym koncu nachylonej sekcji schodow
ruchomych. W przypadku obrotu lub zwisu stopni, gwintowany pret obraca sie 1 aktywuje
wylacznik 3 1 styk 5, schody zostajg zatrzymane.

Metoda kontroli i regulacji:

- przesun otwartg przestrzen (utworzona poprzez zdjgcie trzech stopni) do polozenia stykéw.
- sprawdz czy odstep pomigdzy pretem gwintowanym a stopniem 1 wynosi 3+1/omm.

- na przegrode 4 podaj odrobing oleju.
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Schemat 4-18-3
1. Stopien 2. Pret gwintowany 3. Pret szesciokatny 4. Przegroda styku
5. Przelacznik 6. Szczotka antystatyczna

4.18.4 Kontrola styku lancucha napedowego (zabezpieczenie przy peknigciu lancucha)

- styk faricucha napgdowego jest zamocowany na wsporniku, ktéry jest zamontowany do
kratownicy. Znajduje si¢ tam ramie obrotowe (géra/dot).
- w przypadku peknigcia fancucha, rami¢ opada i zalacza styk zatrzymujacy schody.

Metoda kontroli:

- sprawdz czy ramie obraca si¢ w gorg i w dot

- sprawdz czy styk pracuje poprawnie

- nasmaruj o$ ramienia obrotowego

- gdy spodnia strona faricucha napgdowego jest luzna, to odstep pomiedzy plyta a stykiem
bezpieczenstwa wynosi powyzej 10mm, sprawdz czy pracuje poprawnie przy peknietym
fancuchu.

- jezeli porecz §lizgowa jest zbyt mocno zuzyta, wymien jg na nowa.
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Schemat 4-18-4 Kontrola styku tancucha napedowego

1. Ramie obrotowe 2. Styk 3. Porecz §lizgowa 4. Lanicuch napgdowy

4.18.5 Kontrola styku grzebienia

- 7 tytu grzebienia znajduja sie trzy styki. Jezeli
jakiekolwiek ciato obce dostanie si¢ pomigdzy
grzebienie, stopien cofa si¢, obraca pret 2, styk 3
zatrzymuje schody ruchome.

Metoda regulacji
-Ustaw nakretke na trzpieniu 2

- Upewnij sig, czy diugos¢ sprezyny wynosi okoto
48mm.

- Dokre¢ wszystkie nakretki
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4.16.6 Kontrola urzadzenia wej$ciowego poreczy
Istnieje kilka typow urzadzenia wej$ciowego, w zaleznosei od kontraktu.

- Urzadzenie wejsciowe porgczy sklada si¢ z plyty wejsciowej, bloku ochronnego, sprezyny,
styku itp.

- W przypadku dostania si¢ do urzadzenia ciata obcego, blok ochronny cofa sie sciskajac
sprezyne, ktora aktywuje styk ochronny 4, schody ruchome zostajg zablokowane.

4.17.6.1 Urzadzenie wejsciowe poreczy (liniowe)

- Pchnij lekko blok ochronny 2, aktywujac sprezyne 1 styk. Jezeli blok ochronny nie pracuje
lekko i ptynnie, sprawdz czy do konstrukcji nie dostato si¢ zadne ciato obce i czy sprezyna
dziala prawidlowo.

- Polozenie bloku ochronnego ustawiamy za pomoca katownika 4.

Schemat 4-22 Urzadzenie wejSciowe porgezy

1. Styk 2. Blok ochronny 3. Sprezyna dociskowa 4. Katownik
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4.17.6.2 Urzadzenie wejsciowe poreczy (lukowe)

- Pchnij lekko blok ochronny 2, aktywujac sprezyne 3 i styk 4. Jezeli blok ochronny nie
pracuje lekko i ptynnie, sprawdzZ czy do konstrukcji nie dostalo si¢ zadne cialo obce i czy
sprezyna dziata prawidtowo.

- Polozenie bloku ochronnego ustawiamy za pomoca wspornika 5.

Schemat 4-17-6 Urzadzenie wejSciowe poreczy

1. Porecz 2. Blok ochronny 3. Sprezyna 4. Styk bezpieczenstwa
5. Wspornik

4.19 Funkcja monitoringu nawrotu

- Najpierw, odetnij zasilanie schodéw w momencie zmiany kierunku jazdy. Nastepnie,
zatrzymaj schody ruchome przed osiagnigciem 1.2 predkosci znamionowej 1 odetnij zasilanie
za pomocg systemu monitoringu silnika. System monitoringu silnika testuje zmiane predkosci
schodéw na ustawionych kierunkach, podczas zmiany kierunku jazdy.

- Jezeli stopnie lub porecz zmieniajg kierunek niewlasciwie, aktywuje si¢ funkcja NRS
wysylajaca sygnal zwrotny, zatrzymujacy schody.
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- Ustawienia NRS skladaja si¢ z dwdch etapdw, z ptyty z silnikiem, przetacznik NRS —
OMROND4MC-3030, aktywuje si¢ maszynowo w dwoch kierunkach (w doét i w gére) i
elektrycznie w jednym (w dot).

- Funkcja NRS aktywuje sig¢ tylko przy nawrocie schodow w gére.

- Dzialanie — wymiana sygnatu NC na NO funkcji NRS przy kierunku w dot — sygnat nie jest
przetwarzany przy tej procedurze. Przy kierunku w gore, sygnal NC jest sygnatem
prawidlowym, schody ruchome zmieniaja kierunek gdy sygnat NC zmienia si¢ na NO,
funkeja NRS aktywuje sig, zasilanie zostaje odcigte, schody zatrzymuja sie.

Fanlator teiiyos b

i §17 5 in w2 fee hinh
e

{ position, 18 b L0
Y i i v g
foaifiom it arta

Escalator reverses when it’s in UP direction — Schody zawracajg przy kierunku jazdy w gdre
Down direction — kierunek w dot

When NRS is on the first position, it is OK. When it is on second position it acts. — Gdy NRS
jest w pozycji 1 — dzianie prawidlowe, gdy jest w pozycji 2 — funkcja aktywuje sie.

Schemat 4-19 Dziatanie funkcji NRS
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4.20 Hamulec pomocniczy

- Przy zalaczeniu hamulca (peknigcie taricucha lub inne zdarzenie), zostaje obrécona za
pomoca trzpienia, zapadka blokujaca tarczg¢ hamulcowa. Element wysuwny na tarczy
hamulcowe] zostaje wysuniety za pomoca sprezyny, blokujac dwurzedowe kolo taficuchowe 1
zatrzymuje wat gtéwny. -

UWAGA

- Hamulec pomocniczy zataczy si¢ w przypadku pekniecia tancucha napedowego, lub
przekroczenia predkosci, lub zbyt malej predkosci.

- Jezeli na wyposazeniu znajduje si¢ pomocnicze urzadzenie zabezpieczajace, musi podlegac
kontroli okresowej (rdza). Kontrole nalezy przeprowadzac co trzy miesiace. Podczas kontroli
hamulca, zawsze odlaczaj zasilanie.

- Sprezyna jest wyregulowana fabrycznie

- Przy resecie hamulca, najpierw odlacz zasilanie, ustaw dzwigni¢ kofa manualnego do gory,
nastgpnie podtacz zasilanie, i przestaw hamulec do normalnego polozenia.

- Podczas kontroli, odlacz zasilanie i obrd¢ dzwignig kota manualnego w dot a nastepnie
sprawdz stan hamulca pomocniczego.

Podczas instalacji elektromagnesu, ustaw wlewem olejowym do gory.

Podaj 3-5 kropli oleju 10 na miesiac.
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Schody pracujg (elektromagnes jest zaci$niety)

adjustment plate

electromagnet

installation
plate
(pre-welded

operation pole on the truss)

bracket for
switch

brake dish

brake flashboard

/block

[ : ; i 5-8mm
e e K
\pawl
Adjustment plate - plytka regulacyjna
Elektromagnes - elektromagnes
Switch plate - ptytka przetgcznika
Screwed pole - pret gwintowany
Joint - facznik
Switch- przgtacznik
Operation pole - drazek regulacyjny
Bracket for switch - uchwyt przetacznika
Block - blok
Pawl] - zapadka
Brake dish - tarcza hamulcowa
Brake flashboard - element wysuwny
Block - blok
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Schody sg zatrzymane

o

T IS = W S

[l I

Schemat 4-20 Hamulec pomocniczy
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4.21 Konserwacja jednostki napedowej
- Kontrola poziomu oleju w przektadni

Kontrole poziomu oleju nalezy przeprowadza¢ dosc czgsto. Jezeli wskazania sa za niskie
dolej oleju (typ oleju: ISO460 (przektadnia pionowa). Po pierwszych 1500h pracy, wymief
olej. Nastepnie wymieniaj co 20000h.

- Jezeli nie jestes pewny typu oleju, usun caly olej.

- Konserwacja silnika

Utrzymuj obudowe i wloty wentylacyjne silnika w czystosei, kurz wplywa negatywnie na
prace systemu chlodzenia silnika. Stopien ochronny silnika, musi byé sprawdzony przez
specjaliste 1 zatwierdzony, dopiero wtedy moze zosta¢ wdrozony do pracy. W przeciwnym
wypadku nalezy go wymieni¢ na inny. (uwaga — jezeli silniki sa réznego typu, to wloty i
wyloty wentylacyjne tez sg rozne). -

- Konserwacja pierscienia uszczelniajacego

Podczas wymiany pierécienia uszczelniajacego, nasmaruj krawedzie pierscienia. Pierscien
uszczelniajgey musi byé ustawiony pionowo do osi (aby krawedzie pierscienia nie ulegly
uszkodzeniu.)

Wentylacja

Schemat 4-21 Czyszczenie silnika
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OSTRZEZENIE

Czysé okresowo wejscie silnika, uwazaj aby nie uszkodzié¢ lozyska lub cewki.

4.22 Smarowanie

W przypadku schodéw ruchomych nie wyposazonych w smarowanie automatyczne, nalezy
przeprowadzaé¢ smarowanie reczne. Smarowanie przeprowadzamy w odstepach okolo 1
miesiaca. Punkty smarowania sg pokazane na ponizszym schemacie.

Schemat 4-22 Smarowanie

Numer seryjny Punkt smarowania Smar
o o Lancuch napedowy Mobil SHC 627 lub Stell Omala Oil 100
o o L.ancuch napedowy poreczy Mobil SHC 627 lub Stell Omala Oil 100
. o Tuleja watu stopnia Smar
e o Fozysko wahi napedowego Smar
poreczy
. o Y.ozysko gléwnego watu Ultra red E.P 299
napedowego
5 @ Lancuch stopniowy Mobil SHC 627 Iub Stell Omala Oil 100
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5. Typowe problemy i ich rozwiazywanie

5.1 Typowe problemy mechaniczne i ich rozwigzywanie

Blad

Przyczyna

Rozwiazanie

1. Ruch pasa poreczy jest
Wymuszony

- Porgez weiaz pracuje ale jest zdeformowana
- porgcz wyszia z prowadnicy

- niewystarczajace napiecie poreczy

- zbyt luzny pas dociskowy na kole ciemym

- porgcz kolysze sig na rolce dociskowe]j

L. Jezeli porgez byla uzywana przez
diuzszy okres czasu, wymiefi ja na nowa
2. Przesun porgcz do tytu do prowadnicy
3. Ustaw napigcie poreczy

4. Ustaw trzy rolki dociskowe i upewnij
si¢ o prawidlowej ich pracy

Przednia krawedz stopnia
ociera o poprzedni stopien

I. Luzna sruba mocujgca stopien
2. Napigcie tanicuchdw napedowych stopni nie
jest takie same, powodujac nachylenie stopni

1. Doci$nij §rube mocujaca.

2. Ustaw sprezyne dociskowa faficucha
napgdowego stopni. Upewnij si¢ czy
sasiadujace stopnie podczas ruchu sg
ustawione w prostej linii.

3. Lancuch napedowy
dostaje wibracji, lub klocek
cierny wydaje wysoki
poziom hatasu

1. Koto napedowe i dwurzedowe koto
laficuchowe nie sg ustawione w tej samej
plaszczyznie.

2. Stopien zwisu na luznej stronie jest
niewlasciwy

3. Zbyt male smarowanie

4. Plyta podstawy lub wyposazenie
zabezpieczajace nie jest prawidlowo
przytwierdzone.

5. Lancuchy lub kota fancuchowe sa powaznie
Zuzyte.

L. Popraw potozenie két taficuchowych
2. Ustaw naprezenie tak aby luzna strona
tancucha zwisata 10-15mm

3. Usprawnij smarowanie

4. popraw mocowanie plyty podstawy i
wyposazenia zabezpieczajacego

5. Wymien tancuch lub koto taficuchowe.

4. Nie mozna otworzy¢
przetacznika monitoringu
hamulca

1. Btad maszyny
2. Przetacznik jest luzny

1. Usun btad
2. Ustaw przelgcznik na prawidiows

pozycje

5. Stopnie wydaja wysoki
poziom hatasu

1. Przesunigcie napinacza porgczy

2. Zanieczyszczenia na prowadnicy poreczy lub
rolkach stopni

3. Duze nachylenie stopni

4. Odstep prowadnicy jest zbyt duzy lub zbyt

maty

I. Ustaw potozenie napinacza. Docisnij
prowadnicg porgczy.

2. Wyczysé prowadnice poreczy i rolki
stopni.

3. Ustaw rolke prowadzaca, oraz polozenie
podktadki prowadnicy. Upewnij sie czy
odstep pomigdzy krawedzia stopnia a rolka
prowadzaca zawiera si¢ w zakresie 0,5mm.
4. Ustaw prowadnice

6. Stopien naciska na listwe

1. LuZny pierscien zaciskowy stopnia
2. Przesunigta listwa.
3. Przesuniecie stopnia

1. Ustaw stopien na wlasciwe potozenie,
ponownie naciggnij pierscien zaciskowy.
2. Ustaw listwe

3. Ustaw stopnie, z zakresem przesuniecia
3-4mm.
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5.2 Typowe problemy elektryczne i ich rozwigzywanie.

5.2.1 Uzywane w przypadku sterowania PLC

Opis wyrazen w schemacie

Do not act Nie dziata
Have fault display: Eliminate Wyswietlenie bledu: rozwiaz btad wedhig
the problems according to the wyswietlanych danych

fault display.

When without fault display: Check JXW

Bez wyswietlenia bledu

Normal _JGreen LED of JXW is on_

Prawidlowo — zielona dioda JXW jest wlaczona

Abnormal ZGreen LED of JXW is
not on’J

Nieprawidlowo - zielona dioda JXW jest wyfaczona

Check JAQ relay or contactor

Sprawdz przekaznik JAQ i stycznik

Exchange the two power of three.

Zmien zasilanie

normal —_PLC.0CH:07 is
on

Prawidlowo — PLC.OCH:07 jest wigczona

Abnormal Zcontactor
of JAQ is not pulled
in.

Nieprawidlowo — stycznik JAQ nie jest weisnigty

Repair to normal

Napraw

What PLC.OCH:08 is not on
means that drive chain is
broken or loosen or contact is
not on the normal position;
what PLC.OCH:09 is not on
means that reversal-proof
contact is not on the normal
position.

PLC.0CH:08 nie jest wiaczone — peknigty lub luzny
taricuch napedowy, styk nie jest w prawidtowym
potozeniu.

PLC.OCH:09 nie jest wiaczony — styk nawrotu nie
jest w prawidtowym potozeniu.

Check the thermal overload
relay: whether the button on
OCR is pulled in or not

Kontrola przekaznika ochrony termicznej: czy
przycisk na OCR jest wlaczony czy nie

1t is not pulled in

Nie jest wcisniety

It is not come to the normal position or
motor is overload; Check whether the
circuit of motor is short and whether
motor can not run freely; Whether
brake is loosen or not

Nie znajduje si¢ w prawidlowym polozeniu lub silnik
jest przeciazony. Sprawdz czy nie ma zwarcia na
obwodach silnika i czy silnik luZno si¢ obraca.
Sprawdz czy nie jest zalaczony hamulec.

Check whether thermal overload relay, safety
contact and emergency contact are on normal
position or not.

Sprawdz potozenie przekaznika przecigzeniowego,
styku bezpieczenstwa I styku awaryjnego.

Check key switch

Sprawdz przelacznik na kluczyk.

Eliminate the problem and
come to normal

Usun problem I przywrdé prawidlowe ustawienia

Normal JPLC.0CH:01 is on, which is up
direction;PLC.0CH:03 is on, which is
down direction.

Prawidlowo — PLC.OCH jest wlaczone co oznacza
kierunek w gore, PLC.OCH:03 jest wlaczone co
oznacza kierunek w dot

Abnormal Nieprawidlowo
Repair to Napraw
normal

Eliminate the problem and come to normal

Rozwiaz problem

Check monitoring
switch of brake

Sprawdz przetacznik monitoringu hamulca

Normal O

PLC.10CH:05 is on.
There is a voltage between
10 and 11 of c10.

Prawidlowo
PLC.10CH:05 jest wlaczone.
Napiecie wynosi 10-11 na c10




Eliminate the mechanical problems and
make the brake switch work normally.

Usun problem mechaniczny 1 ustaw prawidiowo
przelacznik hamulca

Check whether all
contacts or relays
have mechanical
problems,

Sprawdz poprawnos¢ dzialania wszystkich stykow i
przekaznikéw

Eliminate the problems
and come to normal

Usun problem i przywrdé do normalnego dziatania

When the running direction is not correct:
Adjust the cable in the control box ™
Exchange U21 and 21_

Exchange U22 and V22 Zonly used for Y-_
system’]

Exchange U3 and V3 Zonly used for VVVF
system _|_J

Jezeli kierunek jazdy jest nieprawidiowy:

Przefqcz przewdd w skrzynce sterowniczej

Zamien U21 121

Zamien U22 i V22 — stosowane tylko w systemie Y
Zamien U3 i V3 - tylko w systemie VVVF

Eliminate the problems
and come to normal

Usun problem i przywrdc¢ do normalnego dziatania

The running
direction

Kierunek jazdy

The passenger conveyor Stops
automatically because of problems in 5s

Przenosnik zatrzymuje si¢ automatycznie po 5
sekundach z powodu wystapienia btedu.

The protection of speed monitor:
Operate the escalator in checking.
PLC.0CH.00 is not on means that
contact is damage or junction is
wrong; setting value of time of speed
manitor is not correct: Modifying the
procedure of PLC to decrease the
value of DM230 and to increase the
value of DM231.

Monitoring predkoscei silnika:

Zatacz schody ruchome celem kontroli.

Jezeli PLC.OCH.00 nie jest wlaczone, oznacza to
uszkodzenie stykow lub wadliwe potaczenie: warto$é
ustawienia monitoringu predkosci nie jest wiasciwa:
Zmodyfikuj procedurg PLC celem zmniejszenia
wartosci DM230 i zwiekszenia wartosci DM23 1.
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Nr. Opis bledu Rozwigzanie
1 Silnik nie dziata Sprawdz obwdd bezpieczenstwa
Zasilanie zewnetrzne jest wiaczone Nalezy sprawdzi¢ wejscie PLC/MIC na plycie procesora,
jezeli phyta jest wyposazona w wyswietlacz to utatwi to
okreslenie btedu.
Sprawdz ,,JWX"
Sprawdz stvk ,,OCR” itp.
2, Niewtasciwy kierunek obrotow silnika . Sprawdz okablowanie faz ,,U”1,D".
2. Sprawdz okablowanie silnika
Zmiefi losowo okablowanie faz na zaciskach,
przykiadowo: U210 z V21 lub U21 z W21, nalezy
zauwazy¢, ze U221 V22 lub U22 i W22 powinny by¢
zmieniane jednoczesnie.
3. Sprawdz sygnat kierunkowy
3 Monitoring predkosci silnika . Sprawdz napigcie sensora
Nowy sensor predkosci silnika moze by¢ testowany
2. Sprawdz okablowanie
3. SprawdZ napiecie silnika
4 Monitoring predkosci porgczy 1. SprawdZ napigcie sensora
Nowy sensor predkoéci porgezy moze by¢ testowany
2. Sprawdz okablowanie
5 Zabezpieczenie stopni I. Sprawdz napigcie sensora
Nowy sensor stopnia mozna testowac
2. Sprawdz okablowanie
6 Ochrona styku Sprawdz ,UDY JBZ JYX” itp.
7 Ochrona hamulca Sprawdz poprawnos¢ dziatania hamulca
8 Sensory kontroli pasazerskiej nie sa 1. Sprawdz napigcie sensora
uzyteczne Zwr6é uwage na poprawno$é uziemienia i zaktocenia z
falownika.
2. Sprawdz okablowanie
9 Biad brzeczyka L. Sprawdz napiecie brzgczyka
Nowy brzeczyk moze by¢ testowany
2. Sprawdz okablowanie
Nowy brzeczyk moze byé testowany
10 Btad wyswietlacza kierunkowego 1. Sprawdz napiecie wyswietlacza kierunkowego
Nowy wyswietlacz moze by¢ testowany
2. Sprawdz okablowanie
Nowy wyéwietlacz moze by¢ testowany
11 Czas automatycznego rozruchu jest 1. Zmodyfikuj parametry w programatorze PLC
zbyt diugi lub zbyt krotki 2. Zatacz schody ruchome w trybie automatycznej
regulacji.
12 Funkcja nawrotu (schody dobrze 1. Sprawdz przetacznik NRS
pracuja w dot, Zle w gore, w tym 2. Sprawdz okablowanie przetacznika
samym czasie zatacza si¢ hamulec
bezpieczenstwa)
13 Zalacza sie hamulec bezpieczenstwa 1. Sprawdz system ochrony silnika

2. Sprawdz przetacznik fancucha napedowego
3. Sprawdz przetgcznik NRS, tylko w przypadku pracy
w gore.

5.2.2 Funkcje zwigzane z komputerowym urzadzeniem sterujacym

Np. | Kod problemu Problem Srodki zaradcze Uwagi
1 Wylacznik bezpieczenstwa | Wylacznik bezpieczenstwa jest 1. Sprawdz czy dioda na JXW
uszkodzony jest wlaczona czy nie. Jezeli nie

to zamien dwie fazy.
2. Sprawdz dzialanie




przekaznika przecigzenia
termicznego.

3. Sprawdz czy wtyk obshugi
konserwacyjnej jest podtaczony
4. Sprawdz wszystkie
przetaczniki bezpieczenstwa w
obwodzie.

Awaria napgdu

Peknigcie lub niewystarczajace
napigcie tancucha napedowego

1. Sprawdz dziatanie
wytgcznika napedu

2. Sprawdz czy wylacznik nie
jest uszkodzony

Styk

Styk

1. Sprawdz czy styk sie¢ zalacza
2. Sprawdz przewod

Awaria hamulca

Hamulec nie dziata

1. Sprawdz przewadd

2. Sprawdz poprawnos¢
ustawienia przefacznika
hamulca

3. Sprawdz mechanike hamulca
4. Sprawdz wartosc
ustawionego parametru.
Ustawienie parametru wyjscia
hamulea pomocniczego w
przypadku zastosowania
magnesu

Blad ZFS

Predkosé lewej poreczy nie jest
taka sama

Btad YFS

Predkos¢ prawej poreczy nie jest
taka sama

1. Sprawdz sensor monitoringu
predkosci poreczy.

2. Sprawdz poprawnogéé
polozenia sensora.

3. Sprawdz system napigcia
poreczy

4. SprawdzZ wartosé parametru

Informacja
wyswietla sie
do momentu
rozwigzania
problemu. W
przypadku
awarii obwodu
bezpieczenstwa,
wcisnij
przycisk ,,stop”.

Blad SYS

Zadziataty zabezpieczenia palet
gornych

Blad XYS

Zadzialaly zabezpieczenia palet
dolnych

1. Sprawdz przetaczniki palet
2. Sprawdz poprawnosé
montazu

3. Sprawdz czy palety zostaly
zamontowane

4, Sprawdz wartosé
ustawionego parametru

Bfad PS

Awaria monitoringu predkodci
silnika

1. Sprawdz czy silnik si¢ obraca
2. Sprawdz sensor monitoringu
predkosci silnika

3. Sprawdz poprawnosc
montazu

4, Sprawdz poprawnosé
parametru impulsu silnika

10

Blad NRS

Biad funkcji nawrotne;j

1. Sprawdz dziatanie funkcji
nawrotnej

2. Sprawdz warto$¢
ustawionego parametru
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Zalgcznik 1: Etykieta schodéw ruchomych

OSTRZEZENIE

W przypadku koniecznosei odciecia zasilania podczas konserwacji, nalezy zastosowac sie do
nastepujacych zalecen dotyczacych gtdwnej skrzynki sterowniczej:

1. Po wylaczeniu wigcznika zasilania, nie wolno zamyka¢ drzwiczek

2. Po wyltaczeniu zasilania, drzwiczki nalezy zamknac.

3. Kluczyk musi by¢ przechowywany przez wyznaczong osobe.

Na gtéwna skrzynke sterownicza przyklej etykiete.

CAUTIONe. -

1. AFTER TURNING ON THE
POWER SWITCH, LOCKING THE
DOOR IS FORBIDDEN

2. AFTER TURUING OFF THE
POWER SWITCH, THE DOOR
MUST BE LOCKED

3+ THE KEY TO BE KEPT BY
SPECIFIED PERSON

CAUTIONC

OSTRZEZENIE

1ZAFTER TURNING ON THE
POWER SWITCH LOCKING THE
DOOR IS FORBIDDEN

1. Po wylaczeniu wigcznika zasilania, nie
wolno zamykaé drzwiczek

2”AFTER TURUING OFF THE
POWER SWITCH THE DOOR
MUST BE LOCKED

2. Po wylaczeniu zasilania, drzwiczki nalezy
zamknagé.

3_THE KEY TO BE KEPT BY
SPECIFIED PERSON

3. Kluczyk musi by¢ przechowywany przez
wyznaczong osobe.

Schemat 5-1 Etykieta




